
Разрешение на изготовление (применение)
Nb РРС 00-18409 от 27. 10. 2005 г. выдано
Федеральной службой по экологическому.
технологическомy и атомномy надзору

(Орган РОСТЕХНАДЗОРА России)

УДОСТОВЕРЕНИЕ О КАЧЕСТВЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СОСУДА

Теплооблленнuк спuрuльноzо muпа 2V-С:Ц

<Альфа Лаваль Спайрал снк>) г. Неверс, Франция
"Alfa Laval Spiral snc", Nevers, Frапсе
ОАО <Альфа Лаваль Поток>>, Королев, Московская обл. Россия
ОАО "Alfa Laval Potok", Коrоlеч, Moscow region, Russia

(наименование и адрес изготовителя и поставщика)

1. тЕхничЕскАя хАрАктЕристикА и пАрАI\4Етры

Наименование частей сосуда Горячая сторона Холодная сторона

Рабочее давление МПа (кгс/см') 0,3 (3,0) 0,5 (5,0)

Расчётное давление МПа (кгс/см'.1 0,3 (3,0) 0,5 (5,0)

Пробное давление испытаний МПа (кгс/см')
Гидравлического
пневматическое

0,43 (4,3) 0,72 (7,2)

Рабочая температура среды uC 75 -> 43,3 25 -> 50,7

Расчётная температура стенки "С 0/80 0/80

N4ин. допустимая отрицательная температура стенки
0 0

Наименование рабочей среды Пар Вода

Характеристика рабочей среды:
класс опасности
Взрывоопасность
Пожароопасность

4
Нет
Нет

4
Нет
Нет

Прибавка для компенсации коррозии (эрозии) мм 0 0

Вместимость, л (м') 1000 б00

Масса пустого сосуда кг 2250

Максимальная масса заливаемой среды
кг

Расчётный срок службы сосуда, лет 0



2. СВЕДЕIМЯ ОБ ОСНОВНЫХ ЧАСТЯХ СОСУДА
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tоллектор 1 3 l 700х340
1.4404

(03хl7нl3м3)
гост

56з2-,72
Сварка

Электродуговая в среде
IiнеDтного газа

{онец листа коллектора 2 4 258х155
1,4404

rOзхl7нl змз)
гост

56з2-72
Сварка Элекгродуговая в среде

инеDтного газа

]тойка пакета 9 l0 100х25
|.4404

rO3Xl7Hl3M3,)
гост

56з2-,72
Сварка

Электродуговая в среде
инеDтного газа

iерхний цилиндрический
iытянчтый кожчх

4 2900х720
|.4404

(03хl7нlзмз
гост

56з2-72
Сварка

Элекгродуговая в среде
инертного газа

{ижний цилиндрический
rытянчтый кожчх

1 4 2900х420
1.4404

(03хl7нlзм3)
гост

56з2-72
Сварка Электродуговая в среде

инертного газа

[истдля внутреннего
(анала

4 2000х700
1.4404

(0зхl7нl3мз)
гост

56з2-72
Сварка Элекгродуговая в среде

инертяого газа

гIист для внешнеfо канала l 4 2000х2300
1.4404

rOзхl7нlзмз
гост

56з2-,72
Сварка

Элекгродуговая в среде
инеDтного газа

/плотнение 2 ) 1000х1000 Нитрил



3. дднныЕ о штуI_Ердх, ФлАнцдх, крышкдх и крЕtЁiкных
издЕлиях

наименование
Кол-во,

IIIT.

Размеры, мм
или номер по
спецификации

Материал

Марка гост (ту)

Кпышка коллектора В ", 213х2l3хб I.4404 (0зхl7нl4мз) гост 56з2-,72

Крышка
.' 983х983х30 Р2б5 GH (Сталь 20К) гост 5520-79

обод крышки 2 l0x10 1.4307 (03Хl8Н1 1) гост 56з2-,72

опорная балка 2 бO5х3Oх20 I.4404 (0зхl7нl4м3) гост 56з2-12

Ппочшина кDышки 4 60х6Oх12 1.4301 (12хl8н12) гост 56з2-,12

Тпчба А3 Ду200 1 о219.1хб.35 |.4404 (0зхl7н 4м3) гост 56з2-,72

Тпчба В2 Дч150 l о168,3х7,11 1.4404 (0зхl7н 4м3) гост 56з2-12

Тпчба А1 Дч500 l о5O8х5 |.4404 (03хl7н 4мз) гост 56з2-,72

Колено В1 Ду150 1 О168,3х7,11 R:152,4 1.4404 rOзхl7н 4мз) гост 56з2-72

Фланеrr А1 Дч500 l рNlб С22.8 (Сталь 20) гост 1050-88

Фланец А2 Ду80 1 рNlб С22.8 (Сталь 20) гост 1050-88

(Dланец А3 Дч200 l рNlб С22.8 (Сталь 20) гост 1050-88

Фланец В1 Ду150 I рNlб С22.8 (Сталь 20) гост l050-88

Фланец В2 Ду150 l рN-Iб С22.8 (Сталь 20) гост 1050-88

Вставка Аl Ду500 1 рNlб 1.4404 rOзхl7нl4мз) гост 56з2-12

Вставка А2 Дч80 l PN16 |.4404ь (03Хl7Нl4МЗ) гост 5632-72

Вставка А3 Дч200 I PNl6 |.4404 (03хl7нl4мз) гост 56з2-,72

Вставка В1 Ду150 1 рNlб 1.4404 rO3хl7нl4мз,) гост 56з2-72

Вставка В2 Дч150 l рNlб 1.4404 (0зхl7нl4м3) гост 56з2-72

Фиксатор зажима 34 И9l'7.1хl5 1.4301 (12Xl8Hl2) гост 56з2-12

Зажим 34 М2Oх145 A193grB7 (Сталь 35ХМ) гост 4543-71


